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Excelencia INERCO recibe de Iberdrola el Premio al
gmpresanat Suministrador del Ano en Innovaciony

Prevencion de Riesgos Laborales

INERCO sustenta su labor en la
calidad y el rigor en el servicio a
sus clientes, la plena solvencia
de sus actuaciones y la incor-
poracion de soluciones tecno-
légicas avanzadas, nacidas de
nuestros propios procesos inter-
nos de innovacion y gestion del
conocimiento. Ello nos permite
contribuir a la consecucién de
los logros de nuestros clientes.

Las claves para conseguir
nuestro propésito son, en pri-
mer término, las personas que
forman INERCO, una plantilla
comprometida y entregada a la
mision y objetivos estratégicos
de la compania; en segundo lu-
gar, nuestra politica empresa-
rial, asentada en valores como
la innovacion vy la gestion del
conocimiento como bases pro-
ductivas, la transparencia en la
gestion de la empresa y la res-
ponsabilidad social con sus em-
pleados y el entorno; y en tercer
lugar, la implantacién adelan-
tada del sistema de gestién de
la calidad I1SO 9000 y medioam-
biental 1ISO 14000, asi como en
la introduccién, también pione-
ra, del sistema de gestiéon de
proyectos SAP.

Desde INERCO avanzamos en
nuestro compromiso con el de-
sarrollo y la competitividad de
nuestros clientes, para dar res-
puesta a sus necesidades des-
de la innovacion y la puesta en
marcha de productos y servicios
tecnolégicamente avanzados:

Alaizquierda, el presidente de INERCO, Luis Salvador, recibe el galardén en la categoria de Innovacion de manos de la
secretaria general de Desarrollo Industrial y Energético de la Junta de Andalucia y presidenta de la Agencia Andaluza
de la Energia, Isabel de Haro. A la derecha, el director de Negocio Liberalizado en Espafna y Portugal de Iberdrola,
Francisco Martinez, hace entrega del premio en la categoria de Prevencidn de Riesgos Laborales al vicepresidente de

INERCO, Vicente Cortés.

INERCO ha recibido el VI Premio
al Suministrador del Ano 2007
otorgado por Iberdrola como re-
conocimiento a su labor en las
categorias de Innovacién y Pre-
vencion de Riesgos Laborales.
Dichos premios fueron recogidos
por los fundadores de INERCO,
Luis Salvador Martinez y Vicen-
te Cortés Galeano, presidente y
vicepresidente de la compafia,
respectivamente.

Luis Salvador, quienintervinodu-
rante el acto en representacion
de todas las entidades galardo-
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nadas, subrayé que “INERCO
se centra en la blUsqueda de la
mejora continua y en el impulso
de medidas relativas a la innova-
ciony al desarrollo tecnolégico”,
citando igualmente la dedicacion
de la compafia a “mantener un
alto grado de excelencia en los
aspectos sociales y laborales,
por medio de nuestra responsa-
bilidad en todos los 6rdenes con
las personas que forman parte
de la empresa”.

INERCO colabora con Iberdrola
aplicando tecnologias de desa-
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INERCO y
FEIQUE han
creado REACH
Integra con

la mision de
proporcionar
soluciones
integrales a
las empresas
afectadas por
el Reglamento
REACH, proporcionando en
cada etapa el asesoramien-
to y las soluciones técnicas
precisas con plenas garan-
tias de solvencia y eficacia.

Juan Santos
Gerente de
REACH Integra
y director de
la division de
Seguridad
Industrial
jsantos(inerco.es

Como valor anadido, REACH
Integra aporta a la empresa el
cumplimiento efectivo del Re-
glamento REACH, asi como la
defensa de sus intereses, con
garantia absoluta de confiden-
cialidad y con una total capa-
cidad de interlocucion ante los
agentes clave, mediante un ser-
vicio integral que cubre sus ne-
cesidades de principio a fin.

Expertos en REACH

En REACH Integra contamos con
el mas completo y preparado
equipo de profesionales y exper-
tos en cada una de las etapas,
procedimientos y requerimien-
tos que establece el Reglamento
REACH, con el objetivo de prestar

a las empresas todo el asesora-
miento y asistencia técnica para:

e Programar las actividades y
establecer un Plan de Accion
especifico ante REACH

e Prerregistrar las sustancias
en fase transitoria

e Elaborar los expedientes de
registro

e Evaluar los riesgos de las sus-
tancias y elaborar el Informe
de Seguridad Quimica

e Elaborar la documentacion re-
querida para obtener la Auto-
rizacién de las sustancias

e |levar a cabo las gestiones
necesarias ante la Agencia
Europea de Sustancias y Pre-
parados Quimicos y otras Au-
toridades competentes

e Prestar asesoramiento en los
asuntos técnico-legales

e Gestionar la contratacion de
los ensayos necesarios en las
condiciones mas ventajosas

e Realizar la labor de represen-
tacion en los consorcios

Plataforma REACH

Asimismo, REACH Integra pone a
disposiciéon en Internet la plata-
forma www.reachintegra.com,
que incorpora potentes herra-
mientas que permiten disponer
de la mejor y mas util informa-
cion, permanentemente actuali-

INERCO y FEIQUE crean REACH Integra

Reglamento REACH: un reto para la industria

La entrada en vigor el 30 de junio de 2007 del Reglamento REACH,
la normativa que regula la producciéon y comercializaciéon de mas
de 30.000 sustancias quimicas en Europa, establece un nuevo,
complejoy exigente sistema de registro que las empresas produc-
toras, importadoras o usuarias de sustancias o productos quimi-
cos deberan abordar para sequir operando en el mercado.

zada, sobre REACH; diagnosticar
si la empresa se encuentra afec-
tada por el Reglamento, realizar
el inventario de sustancias y sus
usos, identificar y programar las
actuaciones que deban empren-
derse, averiguar sus costes de
adaptacién a REACH, conocer y
gestionar su proceso de cum-

plimiento de este reglamento
y establecer un Plan de Accidn
integral.

En definitiva, el portal propor-
ciona la posibilidad de analizar,
evaluary gestionar desde la em-
presa las actuaciones y procedi-
mientos que sean necesarios.

La operacion

de la planta de
gasificacion de
biomasa cons-
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Jefe de area

de Nuevos ;
Desarrollos tituye la ultima

Division etapa de un pro-
Ingenieria

yecto de |+D+i
desarrollado

por INERCO que cuenta con un
presupuesto superior a tres mi-
llones de euros.

jleruz@inerco.es

La instalacion disenaday construi-
da por INERCO posee una poten-
cia térmica basada en el PCI del
combustible alimentado de 3 MWH,
equivalente a una capacidad de
tratamiento de biomasa de unas
15 toneladas al dia. La tecnologia
seleccionada es de lecho fluido

burbujeante atmosférico con aire
como agente fluidizante.

A partir de los resultados obte-
nidos se puede concluir que la
calidad de los gases generados
es muy adecuada para su apro-
vechamiento térmico. Por otra
parte, la capacidad que presenta
la planta para la valorizacion de
la biomasa ha quedado igual-
mente manifiesta. El rendimien-
to de la planta basado en gas
caliente supera el 90%, aun sin
tener en cuenta la aportacién
que el contenido en alquitranes
tiene sobre el poder calorifico.

La planta ha presentado un alto
nivel de estabilidad, sin que la

fluidizacion del lecho se viera al-

terada en ningin momento. Asi-
mismo, no se detecté ningln sig-
no de sinterizacion del mismo.

INERCO finaliza la fase de puesta en marcha de su
planta de demostracion de gasificacion de biomasa

En este proyecto han colaborado
el departamento de Ingenieria
Quimicay Ambiental de la Escuela
Superior de Ingenieros de Sevilla
y la empresa Aborgase. También
ha recibido ayudas por parte de la
Consejeria de Innovacién, Ciencia
y Empresa, la Agencia Andaluza
de la Energia y la Corporacién
Tecnolégica de Andalucia.

INERCO trabaja ya en una se-
gunda fase del proyecto que
permitird el desarrollo de un
sistema de limpieza capaz de
depurar los gases de gasifica-
cion, de forma que puedan ser
utilizados en la produccion de
energia eléctrica mediante mo-
tores de combustion.



INERCO ha de-
sarrolladoy
puesto en servi-

Enrique Tova

Jefe dpto. . i
Ingenieriade €I UNA varlant’e
Procesos de su tecnologia

etova@inerco.es ABACO, desti-
nada al control

y optimizacion de procesos de
combustion, de cara a su apli-
cacion en hornos y calderas de
refinerias y plantas petroquimi-
cas, que ha sido instalada en un
horno de la Refineria La Rabida

de CEPSA.

Los resultados obtenidos mues-
tran, una vez mas, el tremendo
potencial de ABACO, al cons-
tatarse incrementos del rendi-
miento del horno superiores al
5% [con ahorros de combustible
y reduccion de emisiones de CO,
equivalentes), acompafados de
reducciones de hasta el 50% en
las emisiones totales de NO,.

Refinerias y petroquimicas

INERCO ha desarrollado una nue-
va version de ABACO adaptada a
las caracteristicas de hornos vy
calderas de refinerias y plantas
petroquimicas, que ha sido re-
cientemente implantada en uno
de los hornos de crudo de la Re-
fineria La Réabida (CEPSAJ. Los
resultados que se derivan de esta
aplicacion, tras la puesta en servi-
cio de las nuevas capacidades de
monitorizacion, regulacion y con-
trol de combustién que ABACO
incorpora, ponen de manifiesto
mejoras muy notables en el pro-
ceso de combustion del horno,
pudiéndose citar las siguientes:

* Mejoras del rendimiento tér-
mico del horno que resultan en
ahorros de combustible superio-
res al 5%, con reducciones equi-
valentes de las emisiones de CO,
y SO,

e Reducciones simultdneas de
hasta el 45% - 50% en las emi-
siones masicas (t/h) de NO, pro-
ducidas en el horno, alcanzan-
dose niveles de emision inferio-
res a 300 - 350 mg/Nm3. Estas
reducciones son especialmente
interesantes para aquellas si-
tuaciones en las que la amplia-
cion de la capacidad de refino de
la instalacién esté condicionada

ne

a proyectos de reduccion de las
emisiones de NOX, por situarse
en zonas criticas de saturacién

de este contaminante.

e Disminucién de los excesos
de oxigeno de operacién hasta
niveles medios del 2% para la
combustién mixta de fuel oil y
fuel gas.

e Control de los inquemados y
de la generacién de CO resul-
tante, incluso en escenarios con
minimos excesos de oxigeno de
operacion.

Mejor técnica disponible

La tecnologia ABACO, reconoci-
da como Mejor Técnica Disponi-
ble (MTD) por la directiva IPPC
europea y con patente en curso,
ha sido desarrollada en su inte-
gridad por INERCO como res-
puesta a la necesidad de maxi-
mizar el rendimiento y minimizar
las emisiones de CO, y NO, de
las instalaciones industriales de
combustién. Esta tecnologia per-
mite una optimizacion efectiva
del proceso de combustion me-
diante el establecimiento de con-
diciones de "Hogar Controlado”
en bucle cerrado. La tecnologia
ABACO, que cuenta con numero-

sas referencias de aplicacion en
grandes calderas de generacion
eléctrica, ha sido adaptada por
INERCO para la optimizacién de
la combustién en otras tipologias
de hornos y calderas, como los
existentes en refinerias, plantas
petroquimicas y otros procesos
industriales.

Alternativa o complemento

ABACO ha demostrado ser una
ventajosa alternativa o un efi-
ciente complemento a actua-
ciones de mayor envergadura y
coste realizadas sobre sistemas
de combustién [por ejemplo, la
sustitucion de quemadores). La
tecnologia ABACO permite, en
cualquier caso, potenciar las ca-
pacidades, nuevas o existentes,
del horno o caldera en cuestidn,
estableciendo un escenario de
combustién  optimizado para
cualquier situacién de operacion
u objetivos que puedan plan-
tearse. Este potencial de opti-
mizacion es significativamente
mas elevado en situaciones de
alta variabilidad de operacién
(composicion de combustibles,
perfiles de carga, quemadores
en servicio, etc.], en las que la
complejidad de ajuste del proce-
so es alin mayor.

Mejora de eficiencia y reduccion de emisiones
de CO,y NO_en hornosy calderas de refineria

Beneficios adicionales

Las condiciones de “Hogar
Controlado” mantenidas por
ABACO posibilitan, igualmen-
te, la identificacion inmediata
de desviaciones con relacion
al patron optimo de opera-
cion, asi como de fallos en el
sistema de quemadores. Esta
identificacion permite el de-
sarrollo de acciones correcti-
vas inmediatas, que limitan los
efectos negativos a largo plazo
(aumento de suciedad en tubos
y secciones convectivas, corro-
sién, etc.) y reducen los costes
asociados al mantenimiento
preventivo y correctivo de estos
sistemas.

La aplicacion de la tecnologia
ABACO ha permitido, en resu-
men, una mejora evidente del
control de combustién del hor-
no, facilitando al operador la
consecucion de una operacion
mas fiable y segura.

Por otra parte, los ahorros que
se derivan de las mejoras ante-
riores permiten reducir el pla-
zo de recuperacién de las in-
versiones asociadas a ABACO
a periodos tipicos comprendi-
dos entre 1y 3 anos, viniendo
determinado este plazo, entre
otros factores, por las condi-
ciones de partida y por las ca-
racteristicas de los combusti-
bles empleados.

Soluciones a medida

La aplicacion de ABACO a
unidades de combustién del
sector refino y petroquimica
constituye una referencia adi-
cional en la especializacion de
INERCO en materia de optimi-
zacion de procesos de combus-
tion. En esta linea de trabajo,
INERCO ofrece soluciones a
medida para la maximizacién
del rendimiento y/o minimiza-
cion de emisiones de CO, y NO,
en estas unidades, a través de
la aplicacion particularizada
de tecnologias de ultima ge-
neracion como ABACO, la mo-
dificacién de quemadores o la
implementacion de sistemas
de abatimiento selectivo avan-
zados [SNCR-NOxARC].



Nueva pagina web de INERCO

INERCO ha actualizado por com-
pleto el diseno de la estructura
e imagen de su pagina web. La
nueva version se basa en la cla-
ridad y la sen-
cillez para fa-
cilitar la nave-
gacion y ofre- ===
cer al usuario =~

ordenados por los sectores en
los que ésta opera (quimico, pe-
troquimico vy refino, electricidad
y gas, cementos y siderometa-
ldrgico, puer-
tos y otros);
una completa
descripcidn
de la actividad

una completa e de INERCO,
informacion = su  mision vy
sobre la em- == objetivos, y
presa. En su enlaces a pu-
estructura blicaciones
pueden  en- propiasy a las
contrarse los paginas web
servicios que B de las empre-
prestaINERCO sas INERCO

en los camposde ingenieria, pro-
cesos industriales, medio am-
biente y seguridad y prevencion;
una descripcion de los princi-
pales clientes de la compania,

Prevencién de Riesgos e Inspec-
cién y Control Industrial. El ac-
ceso al portal sigue realizandose
a través de la direccion habitual,
www.inerco.com
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Jornadas Técnicas de INERCO Prevencion
de Riesgos en Sevillay Tarragona

LasJornadasTécnicasdeINERCO
Prevencion de Riesgos, celebra-
das el 23 de octubre en Sevilla y el
dia 25 en Tarragona, contaron con
la asistencia en cada una de ellas
de cerca de medio centenar de
expertos del mundo de la indus-
tria. Asimismo, representantes
de la administracién competente
en el ambito de la prevencién de
riesgos laborales, la inspeccion
de trabajo y la Fiscalia del Esta-

do analizaron la situacién actual
de la aplicacion de la legislacion
en materia preventiva y las pers-
pectivas de futuro. Por su parte,
los técnicos de INERCO Preven-
cion de Riesgos presentaron las
principales novedades legislati-
vas existentes, la nueva OHSAS
18.000:2007 y una serie de meto-
dologias propias para la gestién
de riesgos higiénicos y la evalua-
cion de factores psicosociales.
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Prevencion de Riesgos

Servicio de Prevencion Ajeno Acreditado
en Seguridad en el Trabajo, Higiene Industrial
y Ergonomia y Psicosociologia Aplicada

® Conciertos como Servicio de Prevencion Ajeno
 Evaluaciones de riesgos y estudios ATEX
 Evaluaciones higiénicas, ergonomicas y psicosociales
® Formacion en prevencion de riesgos laborales

© Auditorfas de méquinas y equipos de trabajo

e Sistemas de Gestion y auditorias de PRL

® Planes de emergencia y evacuacion

Prevencion eficaz para la industria

Sevilla © Tarragona @ Madrid



